SEPTON 商品物性
3-1. SEPTON 射出成型CJ系列商品
	
	單 位
	等   級
	試驗標準
	試驗條件

	
	
	CJ001
	CJ002
	CJ003
	
	

	比重
	
	0.9
	0.9
	0.9
	JIS K7112
	

	硬度
	
	40
	60
	80
	JIS K6253
	

	MFR
	g/10min
	14
	12
	10
	JIS K7210
	

	100%係數
	MPa
	0.8
	1.8
	3.4
	JIS K6251
	

	300%係數
	MPa
	1.3
	2.6
	4.6
	
	

	拉伸強度
	MPa
	9.1
	13.1
	20.2
	
	

	拉伸率
	%
	990
	910
	820
	
	

	撕裂強度
	N/mm
	14.7
	28.4
	46.8
	JIS K6252
	

	壓縮
	%
	29
	39
	48
	JIS K6252
	

	耐久
	%
	6
	10
	15
	JIS K6301
	

	臭氧試驗
	
	優良
	優良
	優良
	JIS K6259
	

	模組縮小
	%
	
	
	
	KPM2
	

	
	
	-60＞
	-60＞
	-60＞
	JIS K7112
	

	顏色
	
	優良
	優良
	優良
	JIS K7112
	

	
	
	MHW1
	MHW1
	MHW1
	JIS K7112
	


3-2. SEPTON 押出成型CE系列商品
	
	單 位
	等   級
	試驗標準
	試驗條件

	
	
	CE001
	CE002
	CE003
	
	

	比重
	
	0.9
	0.9
	0.9
	JIS K7112
	

	硬度
	
	40
	60
	80
	JIS K6253
	

	MFR
	g/10min
	0.6
	2.0
	1.0
	JIS K7210
	

	100%係數
	MPa
	0.8
	1.6
	5.0
	JIS K6251
	

	300%係數
	MPa
	1.3
	2.5
	7.9
	
	

	拉伸強度
	MPa
	9.8
	16.4
	22.2
	
	

	拉伸率
	%
	940
	920
	810
	
	

	撕裂強度
	N/mm
	15.7
	28.4
	48.0
	JIS K6252
	

	壓縮
	%
	33
	37
	47
	JIS K6252
	

	耐久
	%
	6
	8
	21
	JIS K6301
	

	臭氧試驗
	
	優良
	優良
	優良
	JIS K6259
	

	
	%
	-60＞
	-60＞
	-60＞
	JIS K6259
	

	顏色
	
	自然
	自然
	自然
	
	

	
	
	MHW1
	MHW1
	MHW1
	
	


3-3. SEPTON 特殊系列商品

	
	單 位
	等   級
	試驗標準

	
	
	CJ101
	CJ102
	CJ103
	JS20N
	EA55N
	

	比重
	
	0.9
	0.9
	0.9
	0.9
	0.93
	JIS K7112

	硬度
	
	38
	40
	15
	1
	55
	JIS K6253

	MFR
	g/10min
	
	
	
	40
	
	JIS K7210

	
	
	44
	7.1
	0.2
	
	0.2
	

	100%係數
	MPa
	0.7
	0.8
	0.3
	0.1
	1.2
	JIS K6251

	300%係數
	MPa
	1.4
	1.6
	0.4
	0.2
	4.1
	

	拉伸強度
	MPa
	11.5
	7.4
	6.9
	3.5
	8.9
	

	拉伸率
	%
	800
	810
	1100
	1100<
	660
	

	撕裂強度
	N/mm
	18.6
	22.5
	21.6
	7.4
	45
	JIS K6252

	壓縮
	%
	80<
	80<
	18
	65
	73
	JIS K6252

	
	
	38
	20
	6
	-
	-
	

	耐久
	%
	10
	18
	11
	6
	8
	JIS K6301

	臭氧試驗
	
	優良
	優良
	優良
	優良
	優良
	JIS K6259

	
	%
	
	
	
	
	
	

	顏色
	
	透明
	自然
	自然
	自然
	自然
	

	
	
	MHW1
	MHW1
	MHW1
	-
	MHW1
	

	
	N/25mm
	
	
	
	
	67
	JIS K6854


商品考量：
CJ101：透明
CJ102：高彈性
CJ103：柔軟
JS20N：超柔軟
EA55N：與PS材質塑料接著特別好
4-1 SEPTON 與溫度關係表
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4-2 SEPTON 與溫度關係
CJ001

	
	
	
	70℃
	100℃

	
	單位
	原始
	30日
	60日
	30日

	硬度A
	
	41
	42
	42
	41

	拉伸強度
	MPa
	9.1
	8.4
	8.6
	8.5

	拉伸率
	%
	990
	990
	970
	990


CJ002

	
	
	
	70℃
	100℃

	
	單位
	原始
	30日
	60日
	30日

	硬度A
	
	65
	65
	64
	63

	拉伸強度
	MPa
	13.8
	12.8
	12.4
	13.8

	拉伸率
	%
	910
	880
	880
	870


CJ003

	
	單位
	原始
	70℃
	100℃

	
	
	
	30日
	60日
	30日

	硬度A
	
	81
	81
	80
	80

	拉伸強度
	MPa
	20.2
	21.4
	19.7
	20.5

	拉伸率
	%
	820
	810
	800
	810


4-3 SEPTON 耐候性試驗
	級數
	
	單位
	擺設時間 (小時)

	
	
	
	0
	100
	500
	1000

	CJ002
	硬度
	
	65
	66
	65
	64

	
	
	維持率%
	100
	102
	100
	98

	
	拉伸強度
	MPa
	13.8
	14.8
	13.4
	12.9

	
	
	維持率%
	100
	107
	97
	93

	
	拉伸率
	%
	910
	920
	920
	920

	
	
	維持率%
	100
	101
	101
	101


試驗條件：氙氣氣候量尺，黑板溫度：63 ℃，溼度63% 

          循環噴霧時間 18分/ 2小時 
4-4 SEPTON 耐油性試驗
	試驗用油
	條件
	CJ002
	CJ003

	JIS NO.1 oil
	室溫      △M

7日      △V
	10
	7

	
	
	9
	6

	
	100℃     △M 

70小時   △V
	52
	46

	
	
	51
	46

	JIS NO.3 oil
	室溫      △M

7日      △V
	64
	43

	
	
	58
	38

	
	100℃     △M 

70小時   △V
	157
	170

	
	
	213
	235


試驗標準：JIS K6258   △M：重量變化(%)   △V：體積變化(%)
4-5 SEPTON 耐化學藥品性試驗
	化學藥品名稱
	CJ002
	CJ003

	10% 硫酸     △M

              △V
	0.0
	0.1

	
	0.0
	0.0

	10% 鹽酸     △M

              △V
	-0.3
	0.4

	
	0.0
	0.0

	40% 蘇打     △M

              △V
	0.0
	0.0

	
	0.0
	0.0

	     甲醇     △M

              △V
	1.6
	2.2

	
	0.0
	0.0

	     乙醇     △M

              △V
	0.8
	1.9

	
	0.0
	2.7

	     煤油     △M

              △V
	140
	110

	
	150
	120


試驗標準：JIS K6258  室溫, 7日 △M：重量變化(%)   △V：體積變化(%)

4-6 SEPTON 帶電性試驗
	
	單位
	CJ002
	CJ003

	導電係數
	1MHz
	2.15
	2.22

	導電分散係數
	1MHz
	<0.001
	<0.001

	阻抗值
	MΩ.cm
	1.0*1010
	1.0*1010


4-7 SEPTON再製品物性變化表
	
	單位
	未加工前
	5次回收使用後

	硬度
	-
	65
	63

	拉伸強度
	MPa
	13.8
	13.5

	拉伸率
	％
	910
	910


試驗材料：SEPTON  #CJ002 

試驗條件：55噸推送力之射出成型機。溫度230℃、100%再回收料。
4-8 SEPTON 成型條件概表
押出成型
	
	溫度條件
	備註

	機械後段
	170 ~ 230℃
	

	機械中段
	190 ~ 250℃
	

	機械前段
	190 ~ 250℃
	

	投料頭
	190 ~ 250℃
	


射出成型
	
	溫度條件
	備註

	機械後段
	190 ~ 230℃
	

	機械中段
	210 ~ 250℃
	

	機械前段
	210 ~ 250℃
	

	噴嘴
	210 ~ 250℃
	

	模具溫度
	30 ~ 70℃
	


